


1. Verband

Die stédndig und rasch steigenden Bevolkerungszahlen in
den um die Bundesstadt Bern liegenden Gemeinden kon-
frontierten die zustandigen 6rtlichen Behérden schon friih
auch mit dem Problem der Beseitigung der Abfélle unserer
heutigen «Wohlistands- und Wegwerfgesellschaft». Um
zahlreiche kleine Gemeindedeponien und vor allem die
wilden privaten «Ablagerungen» in Wéldern und Gewés-
sern und die damit verbundene Verunstaltung der Land-
schaft einerseits und die Gewasserverschmutzung ande-
rerseits verhiiten zu helfen, fanden sich die Gemeinden im
Norden und Osten der Stadt Bern zum «Gemeindever-
band fir Kehrichtverwertung Worblental und Umgebung
(KEWU)» zusammen. Bereits im Marz 1963 konnte der
Zweckverband gegriindet werden. Als Aufgabe war ihm
die Beseitigung des in seinem Einzugsgebiet anfallenden
Haus- und Industriemiills Gibertragen.

Dem Verband gehdren heute die Einwohnergemeinden
Biglen, Moosseedorf, Miinchenbuchsee, Muri, Stettlen, Ur-
tenen, Vechigen, Worb und Zollikofen, sowie die Viertels-
gemeinden Bolligen, Ittigen und Ostermundigen an. Die
Aufnahme weiterer Nachbargemeinden wird zur Zeit ge-
prift.

Nach Wirtschaftlichkeits- und Standortstudien erteilten die
Gemeindevertreter im September 1965 dem Ingenieurbu-
reau Holinger, Bern, den Auftrag zur Ausarbeitung eines
Projektes fiir eine kombinierte Kehrichtverwertungsanlage
in Laufen, Gemeinde Bolligen. Die Kompostierung war mit
dem System Biihler-Dano bereits festgelegt; die Ver-
brennungslinie sollte durch Submission bestimmt werden.
Das Projekt wurde im Mai 1966.der Bauherrschaft abge-
geben. Das Baubewilligungsverfahren (Verwertungsanlage
und Schlackendeponie mussten zusammen publiziert wer-
den), die zahlreichen Einsprachen aus der Nachbarge-
meinde und die dadurch bedingten geologischen und
und hydrologischen Expertisen sowie die Untersuchungen
der EAWAG und EMPA verhinderten den beabsichtigten
baldigen Baubeginn.

Bis zum lang erwarteten «Spatenstich» fiir das Verwer-
tungsgebdude verstrichen noch mehr als 4 Jahre, 4 Jahre
wéhrend denen die technische Entwicklung auch auf dem
Gebiet der Kehrichtbeseitigung nicht stehen blieb. Zahl-
reiche und wertvolle Erfahrungen konnten aus dem Be-
trieb anderer, neuer und &hnlicher Anlagen gesammelt und
verwertet werden. Neben diesen mehr technischen Neue-
rungen in der Verarbeitung des Kehrichts anderte sich
auch das zu beseitigende Material selbst. Der Mill wird
leichter und voluminoéser, der Anteil an Papier und Kunst-
stoffen nimmt stidndig zu, wéhrend z. B. Asche prozentual
zuriickgeht. Eine Steigerung des Heizwertes ist ebenso zu
verzeichnen wie die spezifische Zunahme der Abfélle pro
Einwohner.

Plan der Verbandsgemeinden
Kehrichtverwertung Region Worblental
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Lageplan
Legende: 12 Kamin
13 Kompostaustrag
1 Auffahrtsrampe 14 Reifeplatz
2 Kehrplatz 15 Lager Reifkompost
3 Waage 16 Korrigierte Zufahrtsstrasse
4 Waaghaus 17 Korrigierter Bach

5 Neuprojektierte Flurwege
6 Kehrichtverwertungsanlage
7 Verbrennungslinie

8 Kompostierungslinie

9 Warmeaustauscher

10 Schlackenaustragsgebéude
11 Elektrofilter

18 Stapelbecken fiir Meteorwasser
vom Mietenplatz

19 Ausbau Kompostierung

20 Ausbau Verbrennung

21 Bachwasserfassung

22 Bodenfilter fir Abluft am
Biostabilisator

Alle diese Voraussetzungen machten wahrend der Phase
der auferzwungenen Stagnation die Ueberarbeitung des
Projektes KEWU unumganglich. Neben technischen Aen-
derungen an den einzelnen Verarbeitungslinien (z.B.
Elektrofilter an Stelle des Mischbettfilters) wurde auf die
Ausscheidung und Paketierung von Eisen aus der Schlacke
aus wirtschaftlichen Ueberlegungen verzichtet. Ebenso
nahm die Bauherrschaft von der geplanten Verbrennung
von Kadavern und Metzgereiabféllen zu Gunsten der Ver-
wertung zu Tierkorpermehl in der bereits bestehenden
Extraktionsanlage in Lyss Abstand. Den Miillveranderun-
gen wurde durch eine kalorische Leistungssteigerung des
Ofens und eine Verdoppelung des Bunkervolumens Rech-
nung getragen.

2. Anlagebeschreibung
2. 1. Baulicher Teil

Die Kehrichtverwertungsanlage wurde am Ausgang des
Laufengrabens, einem Tal, das sich vom Bantiger nach
Norden erstreckt, auf einem Randgebiet der Viertelsge-
meinde Bolligen erstellt. Im oberen Talabschnitt, einem
engen Graben, der sich weiter siidlich zum Bantiger hin-
auf muldenférmig o6ffnet, liegt die Deponie fiir die Ver-
brennungsriickstdande mit einem Gesamtfassungsvermo-
gen von Uber 10 Millionen Kubikmeter. Mit dieser nahen
Deponie, in der durch eine Sperrmauer verschiedene
Sandfange, eingedolte Wasserldufe und andere Bauwerke
die Vermischung von Deponiesickerwasser mit Oberfla-
chen- und Grundwasser sicher verhindert wird, ist der
Gemeindeverband auf lange Zeit hinaus der Sorge um die
Ablagerung der Schlacke enthoben.

Das Gebaude der Verwertungsanlage ist so konzipiert,
dass beide Verarbeitungslinien — Kompostierung und Ver-
brennung — im Falle einer spéter erforderlichen Vergros-
serung der Anlage ohne Schwierigkeiten erweitert werden
kénnen. Durch diese vorausplanende Massnahme ergab
sich die Anordnung der Maschinenlinien quer zum Talver-
lauf. Untereinander sind sie durch Personaltrakt und Kom-
mandozentrale getrennt, jedoch kopfseitig durch die senk-
recht zu den Verarbeitungsachsen liegenden Bauteile Ein-
fahrts-, Kranhalle und Miillbunker wiederum verbunden.
Der Baugrund am Standort der Anlage besteht hauptsach-
lich aus siltig-sandigem Material, dem Verwitterungspro-
dukt der Molasse. Das Grundwasser steht heute ca. 1,0 m



unter dem Vorplatz. Wahrend am westlichen Hang, an den
die Anlage wegen der Zufahrt der Kehrichtwagen ge-
drangt wurde, der Sandstein etwa in 8 m Tiefe ansteht,
fiel er zur Talmitte hin auf ca. 22 m ab.

Auf Grund dieser Bodenverhéltnisse und der teils sehr
hohen Lasten aus Geb&ude und Installation musste der
gesamte Bau auf Pfahle fundiert werden. Zur Anwendung
gelangten Ortsbeton-Bohrpfahle, System Benoto, die von
der durch eine Kiesschicht tragfahig gemachten Terrain-
oberflache aus niedergebracht und in die Molasse einge-
bunden wurden. Die Grundwasserabsenkung um ca. 5—
6 m nach dem System Wellpoint funktionierte einerseits
sehr gut, konnte jedoch den Wasseraufstoss im inneren
Bereich der Baugrube sowie den Zulauf verschiedener
Wasseradern, vor allem von der Sud- und Westseite her,
nicht verhindern. Die dadurch hervorgerufene Grund-
bruchsituation erforderte einige Massnahmen bis die Bau-
grubensohle fiir die Betonierarbeiten saniert war. Die 2.
ca. 7,5 m tiefe und ca. 12 X 12 m grosse Baugrube flir den
Rittelsieb-Feinmiihletrakt lag sehr nahe am Laufenbach,
so dass einzig Spundwénde zur Baugrubensicherung in
Betracht kamen. Die hier offen ausgefiihrte Wasserhaltung
bot keine Schwierigkeiten.

Nach Bewaltigung der Griindungsprobleme schritten die
Rohbauarbeiten zligig voran. Vom «Spatenstich» an waren
5 Monate notwendig, um die Pfahlfundation auszufihren
und die Baugrube fiir den eigentlichen Bau vorzubereiten.
Ende September 1970 konnten die Betonarbeiten aufge-
nommen werden und bereits Anfang September 1971 war
der Rohbau trotz zweimonatiger Winterruhe unter Dach.
Dazu trugen wesentlich das ausnehmend schone Wetter
und die Ausfiihrung der Einfahrtshalle und der Halle des
Biostabilisators mit vorfabrizierten Betontrag-, Fassaden-
und Dachelementen bei. Gleichzeitig mit dem Baufort-
schritt liefen auch die Montagen fir die beiden Verar-
beitungslinien. Sie konnten im wesentlichen auf Jahresen-
de 1971 abgeschlossen werden. Fir die Fertigstellung der
Altdldekantieranlage waren dagegen noch die ersten drei
Monate des Jahres 1972 notig.

Baugrube mit Pfahlfundation

Montage der Rostunterkonstruktion des Ofens

2. 2. Verarbeitung der Abfille
2. 2. 1. Anlieferung

Der Kehrichttransport wird von den angeschlossenen Ge-
meinden organisiert, KEWU-eigene Sammeldienste sind
vorlaufig nicht beabsichtigt. Die verschiedenen Anlieferer
(Gemeinden, Privattransportunternehmer mit Hausmill, In-
dustriebetriebe mit Produktionsabfillen u. a.) missen mit
ihren Fahrzeugen vor und nach der Leerung eine 30-t-
Briickenwaage passieren. Die beiden Wagungen dienen
der Erfassung der angelieferten Abfallmengen; zusammen
mit den Eintragungen des Waagmeisters uber die Art des
Materials bilden die ausgedruckten Waagkarten die Grund-
lage zur Rechnungsstellung des zusténdigen Verbandsor-
ganes an die Lieferanten. Die Abrechnung erfolgt lber
Lochkarten.

Nach der Wagung des vollen Fahrzeuges wird dem Chauf-
feur das seiner Ladung entsprechende Einfahrtstor geoff-
net. Hauslicher Kehricht gelangt bevorzugt direkt in den
Schuppenbandbunker, wahrend nichtkompostierbares Ma-
terial in den grossen Miillbunker gekippt wird. Bei starkem
Andrang dient der Millbunker auch zur Stapelung kompo-
stierbaren Kehrichts.

Das Altol wird nach seiner Wagung der Dekantieranlage
von der unteren Zufahrt zur Kehrichtanlage aus uber einen
eigenen Einflllraum zugefihrt.

Zur Aufnahme des aus den Klaranlagen der Verbandsge-
meinden eventuell zur Verarbeitung gelangenden, ausge-
faulten Klarschlammes ist ein Schlammbunker fiir Flussig-
schlamm (92—95 Prozent Wassergehalt) vorgesehen. Zur
Zeit verwerten die Klaranlagen ihren Schlamm landwirt-
schaftlich. Die Beschickung des Bunkers erfolgt von der
Einfahrtshalle aus. Solange kein Schlamm zu verarbeiten
ist, wird das Mietenplatzregenwasser aus dem Riickhalte-
becken in den Schlammbunker gepumpt.



Einfahrtshalle mit Bunker und Krangreifer

2. 2. 2. Kompostierlinie

Die Kompostierung stellt den natiirlichen, biologischen Ab-
bauprozess dar. Durch die Schaffung optimaler Umwelt-
bedingungen fiir die an diesem Abbau beteiligten Mikro-
organismen in einer speziellen Anlage wird dieser Prozess
gegenuber der freien Natur wesentlich beschleunigt. Im
Zeichen des mehr und mehr auch in der breiten Oeffent-
lichkeit propagierten Umweltschutzes sollte die Kompo-
stierung der Abfélle — soweit dies (iberhaupt maglich ist
— als die der Natur am ehesten entsprechende Beseitigung
vermehrt zur Anwendung gelangen.

Das fiir das Werk KEWU gewéhlte Kompostiersystem Biih-
ler-Dano lasst sich im westlichen in zwei Gruppen unter-
teilen: in eine mechanische Gruppe mit Transport-, Zer-
kleinerungs- und Ausscheidungsmaschinen und in eine
biologische Gruppe mit dem Biostabilisator, den Be- und
Entluftungs- und den Befeuchtungseinrichtungen. Obwohl
bereits mehrere Kehrichtverwertungsanlagen mit diesem
System arbeiten, ist der Verlauf der Verarbeitung auf Grund
der Anordnung der maschinellen Installationen immer wie-
der etwas abgewandelt.

In der KEWU-Anlage erfolgt die Beschickung der Kompo-
stierlinie Uber den Schuppenbandbunker entweder direkt
aus dem Fahrzeug oder mit Hilfe des Greiferkrans aus
dem Mullbunker. Das Schuppenband als erste Férderein-
richtung dient der gleichméassigen Belastung der Grob-
mihle mit Kehricht. Eine spezielle Unterscheidung zwi-
schen Hausmill und Sperrgut wird nicht mehr gemacht.
Nachdem sich bei der Einsammlung der Abfille Papier-
und Plastiksacke immer mehr durchsetzen, ist die getrof-
fene Entscheidung sicher zweckmaéssig. Es wird somit al-
ler Kehricht grob vermahlen und fiir den biologischen Ab-
bau aufgeschlossen.

Zur Verhitung von Schéaden durch Explosionen in der
Grobmiihle wurde nach einschlagigen Versuchen der Lie-
ferfirma ein Betonkanal Uber der Muhle vorgesehen, durch
den die Druckwelle schadlos ins Freie geleitet wird. Man
ist damit vom ursprunglichen Gedanken — Verhinderung
der Explosionen — abgegangen. Explosionsklappen im
Ubergangskasten auf den der Grobmiihle folgenden Red-

Grobmiihle

ler, elektrische Verriegelung der Zugangstiren zur Mihle
wahrend ihres Betriebes und die Isolierung in einem ei-
genen Raum vervollstdndigen den Schutz vor den Aus-
wirkungen eventueller Verpuffungen.

Der grob zerkleinerte Mill wird mit einem senkrecht for-
dernden Zwillingskettentransporteur in die Schittelrinne

Biostabilisator




Feinmihle

des Magnetapparates verbracht. Nach der Eisenausschei-
dung fallt der verbleibende Kehricht in den Biostabilisator,
das abgetrennte Eisen gelangt zusammen mit dem Sieb-
rest zur Verbrennung in den Milibunker. Im Biostabili-
sator wird der Kehricht entweder mit Klarschlamm oder
dem gesammelten Regenwasser des Mietenplatzes be-
feuchtet und mit Hilfe eines Ventilators beliftet. Die abge-
saugte Abluft gelangt Gber einen Bodenfilter zur Elimina-
tion der Geruchsstoffe ins Freie. Nach 1—2 Tagen Auf-
enthalt im Biostabilisator wird das vorverrottete Material
abgesiebt, in einer der beiden Miihlen fein vermahlen und
auf dem Mietenplatz ausgetragen. Nach einer Lagerzeit
von ca. 3 Monaten mit mehrmaligem Umschichen zur Be-
liftung steht der Kompost ausgereift fur den Verkauf zur
Verfligung. Die Verwendung des Kehrichtkompostes ist
vielseitig. Da er praktisch alle Spurenelemente, die die
Pflanzen zum Wachstum bendétigen, enthéalt, eignet er sich
vorziiglich als Humusbildner, Bodenverbesserungs- und
Auflockerungsmittel in der Landwirtschaft, im Rebbau, im
Gartenbau, bei der Anhumusierung von Bdschungen und
anderem mehr. Als Einstreumaterial bei der Ferkelaufzucht
beniitzt, verhiitet er die Ferkelanamie und bei der Herstel-
lung von Faserplatten fiir das Baugewerbe hat der Kom-
post als Rohmaterial Eingang gefunden.

Die Ueberwachung der gesamten Kompostierlinie erfolgt
vom Schaltpult im Kommandoraum aus.

Blindschema Kompostierung

2. 2. 3. Verbrennungslinie

Die Verbrennung stellt die radikalere Art der Kehrichtbe-
seitigung dar. Die entstehende Warme kann entweder in
Form von Dampf oder elektrischem Strom wirtschaftlich
genutzt, odar muss Uber Kiihlsysteme vernichtet werden.
Die verbleibende Schlacke ist in entsprechenden Depo-
nien abzulagern. Die Millverbrennung der KEWU arbeitet
ohne Warmerickgewinnung, also als reine Veraschungs-
anlage. Die Beschickung des Ofens mit Mill und Siebrest
erfolgt ausschliesslich durch den halbautomatisch betrie-
benen Greiferkran. Der Einflllschacht ist mit einer pneu-
matischen Klappe zur Verhitung von Schachtbranden und
zum Leerfahren des Ofens ausgeriistet. Am unteren
Schachtende wird der aufgegebene Kehricht durch einen
separat angetriebenen Aufgabestossel auf den Dreizonen-
Vorschubrost geschoben. Durch die Rostbewegungen und
die Stufen zwischen den einzelnen Zonen erfolgt eine gute
Durchmischung des Brenngutes zur Forderung des Aus-
brandes. Am Rostende fallt die ausgebrannte Schlacke in
das Wasserbad des Stdsselentschlackers. Zusammen mit
dem Rostdurchfall wird die Schlacke liber Férderbander in
Schuttmulden abgeworfen und von dort in die Deponie
transportiert.

Die zur Verbrennung noétige Luft wird dem Bunkerraum
entnommen und als Primarluft unter dem Rost (Verbren-
nung des festen Materials), als Sekundarluft am Ueber-
gang zwischen Feuerraum und Nachverbrennung (Aus-
brand der Schwelgase) eingeblasen. Vor der Reinigung
(Entstaubung) der Rauchgase im Elektrofilter auf einen
Reststaubgehalt von maximal 150 mg/N m?® missen die
tiber 800° C bis etwa 1000° C — einerseits die Geruchs-
schwelle, andererseits der Schlackenerweichungsbeginn
— heissen Abgase gekiihlt werden. Dazu wurden auf dem
Dach der Anlage hintereinander ein Strahler, der die Hitze
direkt an die Umgebungsluft abgibt, und ein Verdamp-
fungskihlturm, in dem Wasser in die Rauchgase einge-
dist wird, erstellt. Nach der Kiihlung auf ca. 300—350° C
und der Entstaubung im Elektrofilter werden die Abgase
durch einen Saugzugventilator (ber den 28 m hohen

Rost- und Mullaufgabestosselantrieb des Ofens




Blechkamin (Mlndung 32 m iber Terrain) der auf dem
Schlackenaustragsgebaude steht, in die Atmosphére ge-
leitet.

Die Verbrennungslinie wird, wie auch die Altdldekantie-
rung, vom Kommandoraum zentral iberwacht. Die Kran-
bedienung befindet sich im gleichen Raum mit Sichtmog-
lichkeit in den Millbunker und die Einfahrtshalle. Ofen-
einflillschacht und Feuerbett kdnnen Uber eine Betriebs-
fernsehanlage auf dem Kommandopult beobachtet wer-
den.

Blindschema Ofen

2. 2. 4. Altéldekantierung

In der Dekantieranlage werden alle aus der Region des
Gemeindeverbandes abgelieferten Altole soweit aufberei-
tet, dass sie mit Schwerdlbrennern zu Heizzwecken ver-
wendet werden koénnen. Die KEWU betreibt ihre eigene
Gebaudeheizung mit diesem Oel. Uber eine externe Ab-
gabestelle kdnnen auch andere Interessenten bedient wer-
den. Eine weitere Mdglichkeit zur Vernichtung des Altdls
ist im Miullverbrennungsofen selbst vorgesehen. Die aus

Anlage von Sudwest

der Dekantierung anfallenden Rickstande — Wasser und
Schlamm — werden Uber den Kehricht im Bunker gespritzt
und zusammen mit diesem verbrannt.

Die beiden stehenden Zylinderbehalter lassen sich vom
Einfllltrichter her mit Hilfe von Pumpen wechselweise be-
schicken. Um zahflussige Altdle besser und schneller de-
kantieren zu kbnnen, sind die verschiedenen Behalter ab
Einflllstelle heizbar ausgebildet. Nach Ablauf der Dekan-
tierzeit wird das abgetrennte Oel Uber ein Filter in den La-
gertank gepumpt, wo es bis zur Verwendung gestapelt
wird.

Ausschnitt aus Dekantieranlage



Kommandoraum

2. 2. 5. Hilfsbetriebe

— Die Wasserversorgung der Anlage erfolgt auf 2 Arten.
Trinkwasser wird aus dem 6ffentlichen Netz bezogen;
Betriebswasser, vor allem zur Rauchgaskiihlung, dem
Laufenbach entnommen und mit Quarzsandfilter aufbe-
reitet.

— Fur die Stromversorgung ist eine eigene Transformato-
renstation im Werkgebaude eingerichtet.

— Eine vom Kehrichtverbrennungsofen unabhangige Hei-
zung sorgt fir die ndtige Warme in den Personalrau-
men und das Warmwasser fur den allgemeinen Betrieb
und die Dekantieranlage.

— Da die Altdldekantierung im Innern des Werkgebau-
des installiert ist, war eine Zwangsbeliftung erforder-
lich. Im Winter wird als Frischluft die durch die Ofen-
abstrahlung erwarmte Luft des Ofenraumes verwendet;
im Sommer erfolgt der Ansaug ausserhalb der Anlage.
Zwei Dachventilatoren férdern die Uberschiissige
Warmluft aus dem Ofenraum ins Freie.

— Zur leichteren Uberwindung der Héhendifferenzen wur-
de ein Warenlift mit 500 kg Tragkraft installiert.

— In einer gut eingerichteten eigenen Werkstatt kdnnen
kleinere Reparaturen durch das Betriebspersonal aus-
gefuhrt werden.

— Dem Brandschutz wird durch eine automatische Melde-
anlage mit direkter Verbindung zur Brandwache Bern
Rechnung getragen. Erste Massnahmen lassen sich je-
doch bereits auch durch das Personal wirkungsvoll in
Angriff nehmen.

3. Anlagedaten

Verband:
12 Gemeinden mit rund 72 300 Einwohnern
(Eidg. Volkszahlung 1970)

Verwertungsanlage:
erreichbar unter Telephon 031 58 40 66

Inbetriebnahme

Kehrichtanlieferung 8. Mai 1972
Kehrichtverbrennungsanlage 9. Mai 1972
Altéldekantierung 19. Juni 1972
Kompostierung 5.Juli 1972

Abfallmenge bei Inbetriebnahme (geschitzt):
Haus- und Industriemull, Sperrgut ca. 20 000 t/Jahr
Altéle ca. 400t/Jahr

Kapazitat:

Allgemein:

Brickenwaage

Millbunker

Schlammbunker
Regenwasserriickhaltebecken
(Mietenplatz)
Bachwasserreservoir
Gebaudeheizung Heizkessel

Kompostierung:
(System Biihler-Dano)

Nennleistung
Schuppenbandbunkerinhalt

Forderanlagen, Mihlen, Magnet,

Sieb

Biostabilisator Typ VI
bei 5-Tage-Woche
max. Belastung

Verbrauch Flissigschlamm bzw.

Wasser
Mietenplatzgrésse
Frischkompostanfall
Reifkompost

Verbrennung:

(System OFAG)
Nennleistung
Ofentyp
Mengenmassige Belastung
Kalorische Belastung
Zweischinenkran, Greiferinhalt
Rauchgastemperatur im Ofen
Primarluftventilator
Sekundarluftventilator
Rauchgastemperatur Eintritt
Strahler
Rauchgastemperatur Eintritt
Verdampfer
Kuhlwasserpumpe
Kiihlwasserverbrauch
Rauchgastemperatur Eintritt
E-Filter
Rauchgasreinigung
Reststaubgehalt
Abgasventilator
Ausbrand der Schlacke
(in AOS, Methode EAWAG)
Schlackenanfall in %o
vom Kehricht
Leichtdltank (Ziindbrenner)
Inhalt

Altdldekantierung (OFAG):

Nennleistung
Dekantierbehélterinhalt

30t
1100 ms
100 m3

100 ms
25 m?
180 000 kcal/h

18 200 t/Jahr
50 ms

10 t/h

70 t/d
80 t/d

ca. 20 m¥/d

ca. 6000 m?

ca. 550 kg/t Mull
ca. 60 % des
Frischkompost

18 000 t/Jahr
3,0t/h

3,5t/h

8,0 Gceal/h
1,5m3
800°—1000° C
11 500 Nm3/h
16 500 Nm3/h

max. 1000° C

max. 800° C
25 atu
6,0 m3/h

300 — max 350° C

150 mg/Nm?

35 000 Nm3/h
2,5% + 1%
Toleranz

ca. 40% (Gewicht)

bzw. 10—15% Volumen

16 m3

900 t/Jahr
2X6,0ms

Lagerbehélter fir dekantiertes 0110 m?
Brennerleistung am Kehrichtofen 50—100 I/h

Brennerleistung der
Gebaudeheizung
erf. Warmemenge
Aufheizen

Stationar

20 kg/h

100 000 kcal/h
20 000 kcal/h

Anlagekosten
Die Kosten fir die Kehrichtverwertungsanlage inkl. Fahr-
zeuge fir Schlackentransport, Mietenumsetzgerat und
Trax belaufen sich geméass Kostenvoranschlag 1970 auf
Fr. 11 670 000.—
Hierin sind die Kosten fiir Landerwerb, Deponie, Strassen-
und Bachkorrektion nicht enthalten.

P. Pfeiffer. c/o Ingenieurbureau Holinger AG, Bern

Bern, 10. Marz 1972
B 170-B/Pf/ru

Ingenieurbureau Holinger AG
Brunnmattstr. 45, 3007 Bern
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